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BENE AERON

Wasserreinigungsanlage fur Flughafen
und grofRe Entwasserungsflachen

| ‘ | ' Hochleistungsabscheider
' fir hochste Umweltsicherheit und

minimierte Betriebskosten
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Anwendungsorientierte Abscheidetechnik

BENE Environmental Technologies:
Die Firma

Wir als Spezialist fur Abscheidetechnik
bieten Ihnen mit unserer Erfahrung
das notwendige Know- How flr einen
Rundum- Service:

® Planungsservice

® Herstellung, Lieferung und Montage
der Anlagen von NG 3 bis 2400 [I/s]
(bzw. 48 bis 38.000 gpm) und fiir
spezielle Kundenanforderungen
auch grofRRere Anlagen

® Custom- made- Abscheider,
kundenorientierte Entwicklungen

Fur den Betrieb und die notwendigen
Inspektionen der Anlagen bieten wir
Ihnen folgende Dienstleistungen:

e Wartungs- und Inspektionsservice;
Ersatzteilelieferservice

e Schulungen, Einweisungen,
Montageanleitungen

e Kundencenter (fur Ihre Rickfragen
hinsichtlich Technik oder Beratung)

e Auf Wunsch unverbindliche
kostenlose Vorort- Beratung

® Planungs- und Ingenieur- Center
(Hilfe fur Ihre Abwasserkonzepte)

Einsatzbereiche
Das Abscheidersystem BENE

AERON ist speziell auf die Bedirf-
nisse grofder Flachen wie z. B.
Flugh&fen angepasst. Bei der Ent-
wasserung solcher Areale gibt es
mehrere Quellen fir mineraldlbe-
lastetes Abwasser:

Die Betankung, den Wechsel von
Schmierstoffen, die AuRenreinigung
von Flugzeugen...

Weitere Anwendungsfalle groRer
hydraulischer Leistungsanforderung
sind:

® |ndustrie- und Gewerbeareale
e Offentliche Verkehrsflachen
e StralRenflachen z.B. in Wasser-
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Produktionsbetriebe

Bereiche groRer Service-,
Wartungs- oder Instandhaltungs-
Center

Kommunale und militarische
Betriebe,

schutzgebieten
Verkehrsbriicken

www.bene.de

www.bene-separa.com
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Anwendungsorientierte Abscheidetechnik

BENE AERON :
Ein hydrodynamischer Abscheider

Bei herkdmmlichen Systemen ist die Reinigungsleistung stark gekoppelt und
abhangig vom Grad der Verschmutzung der Filter, Granulate oder Wellplatten.
Zudem verstopfen herkdommliche Abscheider oft schon nach kurzer Betriebszeit,
die abhangig ist von der jeweiligen Staub-, Schlamm- und Olzuflussfracht.

Bei BENE wird die Koaleszenz-
wirkung durch ein excellentes und
optimiertes Konzept erreicht:
Dieses patentrechtlich geschutzte
Prinzip erzielt ohne Koaleszenz-
material eine permanent hohe
Reinigungsleistung.

Abbildung zeigt Abscheiderbeispiel: DiBt Z 54.8-350

Hydrodynamische Koaleszenz

® Hydrodynamische Walzen in vertikaler und
horizontaler Vektorausrichtung fihren zu
regionalen Flissigkeits- Stauzonen.

® Ein dreidimensionales Gitter von gestauten
und staufreien Bereichen im Abscheideraum
entsteht

® In den Stauzonen treffen feinst dispers vor-
liegende Leichfflissigkeitstropfen
zusammen

® Diese Koaleszenzvorgéange fiihren zu der
hohen Reinigungsstufe von unter 5 mg/I.

® Die verstopfungs- unabhangige Reinigungs-
leistung dieses Systems ist permanent auf
gleich hohem Niveau

Komponenten und
Anlagenausstattung

Das moderne System BENE AERON
integriert gegenuber herkdmmlichen
Techniken wirkungsvoll folgende An-
lagenkomponenten in einem Bauwerk:

® Schlammfang

® Filterloser Koaleszenzabscheider
o Automatische Olseparation

e Geschlossenener Olsammeltank

® Probenahme

Nenngroéfen

Die GroRe des BENE AERON hat nach
oben hin keine Grenzen; die Anlage
wird grundsatzlich den hydraulischen

Bedirfnissen angepasst.

www.bene.de

www.bene-separa.com
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Anwendungsorientierte Abscheidetechnik

Nutzvorteile fiir den Kunden
Die BENE Produkte Uberzeugen
durch ihre hochinnovative Technik mit
1. Wartungsfreundlichkeit
Ingenieurtechnische Robustheit

. Wirtschaftlichkeit
Umweltsicherheit
Betriebssicherheit

S E S D)

1. Wartungsfreundlichkeit

® Hervorragende Zuganglichkeit fir
Kontrolle, Entsorgung und Wartung -
viel Raum fir Wartungspersonal

Abbildung zeigt Abscheiderbeispiel:
DiBt Z 54.8-350

2. Ingenieurtechnische
Robustheit

® Winkel der Rohre von Zu- und Ab-
lauf 180° (Kanal in gerade Linie,
keine Sonderverlegung der Ent-
wasserungsleitung und keine
weiteren Schachte erforderlich)

® Setzungsunanfalligkeit
(Reinigungsfunktion und weitere
relvante Funktionen bleiben auch
bei Schraglage durch Setzungen
intakt)
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3. Wirtschaftlichkeit

e Ein ausgereiftes Baukastensystem fuhrt zu definitiv geringsten Entsorgungs-
kosten; deshalb amortisieren sich die Mehrkosten des Systems BENE AERON

— - herkémmlicher Abscheider

—= - BENE AERON

40000 U =
~ nach rund 20 Betriebs-

30000 < jahren mit BENE AERON

Betriebskosten [€]
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Betriebsjahre

- Darstellung eines Anwendungsbeispiels. Bitte fragen Sie uns nach einer
:-'r-.'_“- fur lhre Projekt ausgerichteten Wirtschaftlichkeitsberechnung.
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e Entsorgungskosten: hohe Wirtschaftlichkeit durch vom Abscheiderbereich ge-
trennte Entsorgung von Schlamm und Ol: Oltankentsorgung statt Totalentleerung

e Der Volumen/ NG- Quotient ist duf3erst gering
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Beispiel flr eine NG 400- Anlage

www.bene.de

Beispiel fiir eine NG 300- Anlage

www.bene-separa.com
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4. Umweltsicherheit 5. Betriebssicherheit
® Geschlossener Oltank: In keinem Betriebsfall (auch nicht bei einem Riickstau- ® Unabhangige Wartung oder Ent-
ereignis, Aufstau, Hochwasser etc.) kann Wasser in den Tank eindringen; ebenso sorgung von Einzelkoaleszenz-
kann kein Ol bei beispielsweise Aufstau austreten. Das Ol ist durch Olseparation modulen ohne Betriebs-
umfangreich gesichert! stilllegung
o Sicherheit vor Aufschwimmen des Ols bei z.B. Hochwasser ® Geringste Anzahl an Einzelmodulen
® Optimierte Trennung des Gefahrstoffes Ol vom Wasser — permanent 6lfreie o Vermeidung von Kanalverstopfung
) ) j ) ) 4 : ] 5 durch gewahrleisteten Riickhalt von
e Kein Zwischenspeicher erforderlich; direkte Olableitung in den Oltank groben Schweb- und Schwimm-
Sicherheit vor Emulsionsbildung im Abscheider durch permanent élfreie Ober- stoffen
flache

® Robuste Ausfihrung des
Schwimmerabschlusses (keine
beweglichen Teile wie Gelenke,
etc), welcher unabhangig der Dichte

® Funktionsfahigkeit der Olseparation ist unabhangig von der Durchflussmenge, so
z.B. auch bei Kleinzulaufmengen (auch < 5% der Maximaldurchflussmenge); keine
Gefahr der Olsammlung im durchflossenen Abscheiderraum.

® Optionales Olhaverievolumen bis maximal NG x 200I (z.B. NG 100: 20.000! der Leichtfiiissigkeit sicher abschliefit
Olhaverievolumen)

.. . . Lo . i i, ® Zulaufverschlufd zur Sicherung des
® Rickstausicherheit: kein Ol kann entweichen bei z.B. Hohen Grundwasserstanden Olaustritts

® Erhohte freie Durchgangigkeit der
Flissigkeitsstrome
— im Zulauf- und Koaleszenz-
bereich: Durchla- NG- Quotient 20
bis 50 cm?NG
Entliiftung — im Ablaufbereich: bereits bei
Regelbetrieb (z.B. Maschinen-

Oliiberlauf

zum OI-
Ventil des sammler
Oliiber-
laufs

- wasche oder Minimalregen)
9 DurchlaR- NG- Quotient 40-
Doppel- l 90 cm?NG
sf;?\:(/?rﬁnmse;r ™ , ® Alle Funktionsteile sind unanfallig
y gegen Ruckstau; keine Notentsorgung
.|. ™~ f::rz:'raﬁcm- und Betriebsstilllegung nach einem
Wasserab- / ‘ \lrﬁ'\ Aufstau
v oo essr
Die Offilme folgen dem hydraulischen Gradienten Schemazeichnung des Olableitmoduls

und kdnnen separiert werden.

@

Funktionsweise des Olableitmoduls
® Abscheiden und Aufsteigen der Leichtfliissigkeiten im Hochleistungsabscheider

¢ Die Leichtflissigkeit flieRt in die Zulaufkammer und anschlieend zur Schwimmer-
kammer des Olableitmodules und bewirkt dort ein Absinken des Doppelfunktions- (D)
schwimmers :

¢ Die Leichtfliissigkeit wird hydrostatisch aus der Schwimmerkammer Gber die Uberlauf =
leitung in den geschlossenen Oltank geleitet

® NachflieRendes Wasser fiihrt zum Aufsteigen des Doppelfunktionsschwimmers
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© Die Leichtflussigkeit bleibt im ge-
schlossenen Oltank, welcher
Uber den Doppelfunktions-
schwimmer gegen Wassereintritt
und Olaustritt gesichert ist

Uber die Entsorgungsleitung:
kann reines Ol aus dem Oltank
kosten-gunstig entsorgt werden;
Wassers verbleibt im Abscheider

© Die beschriebene Funktion
belegt das Gutachten der LGA
Wiirzburg, eines neutralen
Fachinstitutes fiir Abscheide-
technik

|

|

www.bene.de www.bene-separa.com
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Erganzende Produkte zum BENE AERON

Optionale Zusatzprodukte fiir die
N rungen der Eur norm
DIN EN 858:

Durch Neuerungen in der EN 858
ergibt sich die Erfordernis, weitere
Anlagenkomponenten zu installieren.
Die DIN EN 858 fordert:

1. Abscheideranlagen mussen grund-
satzlich mit selbsttatigen Warn-
einrichtungen ausgerustet sein

2. Fir die Einleitung von ¢6lhaltigem
Abwasser wird fur besondere Falle
eine weitere Behandlung gefordert;
die zusatzliche Emulsions-
behandlungsstufe (EBS)

1. Die netzlose Warnanlage:

Der BENE DETECTON
Nach der neuen Europanorm EN 858
mussen alle Abscheideranlagen, gleich
welchen Einsatzfalles, system- und her-
stellerunabhangig, mit Warneinrich-
tungen versehen werden.
Bestehende Abscheideranlagen ohne
Warnanlage mussen nachgeristet
werden.

.

Vorteile des BENE DETECTON

® Keine Vorhaltung eines Strom-
netzes erforderlich

e Keine Vorhaltung eines Telefon-
netzes erforderlich

e umgehende Benach-

e variabel einstellbar
e sehr schnelle Einbauzeit

® sehr geringe Wartungs-
und Betriebskosten
ke

www.bene.de

2. Die zusatzliche EBS:
Der BENE DEMULGON

Bei direkter Einleitung

wird grundsatzlich

bei indirekter Einleitung

unter bestimmten chemischen,

physikalischen oder mechani-

schen Vorraussetzungen
die zusatzliche EBS nach Europa-
norm EN 858 gefordert. Wir
empfehlen zunachst, das Abwasser
zur Abscheidung freier KW Uber den
Hochleistungsabscheider BENE
AERON zu reinigen, anschlielend
das von freien KW gereinigte Ab-
wasser zur Trennung von
Emulsionen einer physikalischen
Emulsionstrennanlage (EBS), dem
BENE DEMULGON, zuzufiihren.

Vorteile des BENE DEMULGON
® Geringer Hilfsstoffverbrauch

e Niedrige Betri k n

® Kleinster Wartungsaufwand

® Minimaler Anfall an Sondermdill
e Einfachste Handhabung

® Trennung von Emulsion und Absorption freier Rest-KW

vWw.bene-separa.com
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Erganzende Informationen zum BENE AERON
BENE - Qualitat der Produkte Anwendungsoptimierte
Fir unsere Produkte werden hochwertige Materialien Abscheidetechnik
verwendet. Die hochqualitative Herstellung der gtite- Die ingenieurtechnische Abteilung
gesicherten BENE- Abscheider wird durch ein Team aus unseres Kundencenters |asst alle
kompetenten und erfahrenen Ingenieuren und Fachkraften Méglichkeiten lhrer Planung offen und
sichergestellt. erarbeitet mit Ihnen die fiir lhren

Bedarfsfall optimale Abscheider-
konfiguration.

Weitere Details zum BENE AERON,
seinen Anlagenkomponenten oder
anderen Abscheidersystemen lassen
wir Ihnen auf Anfrage gerne
zukommen. Oder wir vereinbaren auf
Wunsch einen unverbindlichen Vorort-
Termin zur Beratung.

Zur Montage
bereite BENE
AERON- G
Funktionsmodule

Beispiel fiir eine NG 800- Anlage

Beispiel fir eine NG 200- Anlage

www.bene.de www.bene-separa.com
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Tabelle und Referenzen zum BENE AERON

Datentabelle BENE AERON

Kundenadresslisten- Ausschnitt/ Internationalitét

Kunden und Engineering- Unternehmen in folgenden Landern setzen bisher

é g = schon auf die bewahrten und innovativen BENE- Produkte und Leistungen:
3 é f‘% Zi,% é - Afghanistan
2 « 55 2 & = - Australien
@ g B 22 25 S ;
3 € = e 38 3 é - Bosnlgn
2 é",'_f £9 £ 5|2 ¢ - Bulgarien
58 28 |55 S8 - China
z » = @ 5 » & | 00 - Deutschland
R E © B E - Frankreich ]
NG 1 1] 1 1) - Irak
60 6000 12000 18000 | 310 500 | 105012000 |
100 | 10000 20000 30000 | 517 833 | 175020000 - fran
120 | 12000 24000 36000 | 620 1000 2100 | 24000 - ltalien
180 | 18000 36000 54000 | 930 1500 | 3150 | 36000 - Kanada
200 | 20000 40000 60000 |1033 1667 | 3500 | 40000 - Luxemburg
240 | 24000 48000 72000 |1240 2000 | 4200|48000 - Malaysia
300 | 30000 60000 90000 |1550 2500 5250 |60000 - Mexiko
360 | 36000 72000 108000 | 1860 3000 | 6300 | 72000 - Niederlande
400 | 40000 80000 120000 |2067 3333 | 7000|80000 - Philippinen
420 | 42000 84000 126000 (2170 3500 | 7350 | 84000 - Polen
480 | 48000 96000 144000 |2480 4000 | 8400 | 96000 - Portugal
500 | 50000 100000 150000 |2583 4167 | 8750 (100000
540 | 54000 108000 162000 | 2790 4500 | 9450108000 - Russland :
600 | 60000 120000 180000 | 3100 5000 | 10500 |120000 - Slowenien T
660 | 66000 132000 198000 | 3410 5500 | 11550 |132000 - Spanien 4
700 | 70000 140000 210000 | 3617 5833 | 12250 (140000 - USA
Zﬁg ;ﬁggg ]‘;3883 §;§8§8 %58 gggg Eggg Egggg BENE:I'echnoIogien sind unter anderem eingesetzt in folgenden Flughafen und
800 | 80000 160000 240000 |4133 6667 | 14000 (160000 Grof¥flachen:
840 | 84000 168000 252000 |4340 7000 | 14700 168000 - Flughafen Baden- Airpark - Flugplatz Anklam
900 | 90000 180000 270000 | 4650 7500 | 15750|180000 - Flughafen Bayreuth - Flugplatz Dornier, Friedrichshafen
960 | 96000 192000 288000 | 4960 8000 | 16800 |192000 - Flughafen Berlin Schénefeld - Flugplatz Fliegergruppe, Bopfingen
1000 {100000 200000 300000 |5167 8333 | 17500 200000 - Flughafen Berlin Tegel - Flugplatz Fliegerhorst, Diepholz

Detailinformationen zu den Abmessungen
erhalten Sie im Kundencenter, Abteilung

Ingenieurtechnik.

Ausschreibungstexte, Bemessungs-

programm oder detaillierte Technische

Datenblatter erhalten Sie un
www.bene.de und
www.bene-separa.com oder

ter

im BENE Kundenservicecenter.
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- Flugplatz Hiinxe

- Flugplatz Jagel/ Schleswig
- Flugplatz Jessenwang

- Flugplatz Kamp- Lintfort
- Flugplatz Kaufbeuren

- Flugplatz Kindel

- Flugplatz Kropp Kaserne
- Flugplatz Lahr

- Flugplatz Landshut

- Flugplatz Mainz

- Flugplatz Maniching

- Flugplatz Mengen

- Flugplatz Ramstein

- Flugplatz Rendsburg

- Flugplatz Ringheim

- Flughafen Berlin Tempelhof

- Flughafen Berlin- Pankow

- Flughafen Béblingen

- Flughafen Bremen

- Flughafen Ditting, Rendsburg
- Flughafen Dresden

- Flughafen Dortmund

- Flughafen Disseldorf

- Flughafen Eurocopter Donauwdrth
- Flughafen Frankfurt

- Flughafen Frankfurt Hahn

- Flughafen Friedrichshafen

- Flughafen Hamburg

- Flughafen KéIn- Bonn

- Flughafen Kronshage

- Flughafen Leipzeig - Flugplatz Spangdahlem
- Flughafen Mainz- Finthen - Flugplatz Schwabach

- Flughafen Ménchengladbach - Flugplatz Schachtholm
- Flughafen Miinchen - Flugplatz Wennigfeld

- Flughafen Rotorflug - Flugplatz Zweedorf

- Flughafen Senden - Flugplatz Zwickau

- Flugsportschule Neustadt
- Flugsportschule Gsanger, Georgenmiind
- Flugzeugwaschhalle Kiel

- Flughafen Siegburg

- Flughafen Sofia

- Flughafengelande Stuttgart
- Flughafen Weeze- Laarbruch - Helicopterflugschule Baden- Baden
- Flughafen Wickede- Echthausen - FlugfeldGersfeld

- NATO- Flugplatz Lechfeld - FlugfeldBenslage

- NATO- Flugplatz Erdingen -

- NATO- Flugplatz Memmingen

- NATO- Flugplatz Kiel- Holtenau

Branchenbezogenene Referenzadressen kdnnen Sie bei uns anfragen.

www.bene-separa.com

www.bene.de



